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212 MS ERSA Micro Well Lotspitze (OriginalgroBe)

Prozessheschreibung:
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Stecken Sie die ERSA Micro Well Létspitze (1) auf lhren

Micro tool (bzw. CTA 20)(2) und stellen Sie eine Spitzen-
temperatur von 285-295 °C ein.

Positionieren Sie das Bauelement (3)und fixieren Sie zwei Ecken.

Tragen Sie an allen vier Seiten FluBmittel auf die Beine auf.
Sie kdnnen dazu Ihre bisherige FluBmittelcreme verwenden;
wir empfehlen eine No-Clean der Klassifikation (F-SW 32-34).

Vorderseite der ERSA Micro Well Spitze inklusive Hohlkehle
am feuchten Schwamm reinigen. Danach die Hohlkehle mit
Lotdraht fiillen, bis eine leichte Erhebung zu erkennen ist.
Auf keinen Fall zuviel Lot auftragen (2).

Nehmen Sie den Micro tool ganz lecker in die Hand, wenn
mdglich nur auflegen. Setzen Sie die Lotspitze mit der ERSA
Micro Well Seite nach unten auf die flach anliegenden An-
schluBbeine auf. Micro tool und Spitze sollten nahezu parallel
zum Komponentengehduse entlang gezogen werden. (5)(6)

Das Eigengewicht des Micro tool ist so konzipiert, daB man
ohne Fiihrung und ohne Druck langsam nach hinten ziehen
kann und dabei alle Lotstellen optimal und gleichméBig herstellt.

Wiederholen Sie die Schritte 4 und 5 fiir die Gbrigen, noch nicht
geloteten Seiten. Entfernen Sie FluBmittelriickstande, falls nétig.

Empfohlenes Equipment (alternativ):

Bezeichnung Best.-Nr.

TWIN 40 A TW40A

SMT UNIT 60 A SMT 60 A

Rework 80 A RW 80

VAG-Pen bzw. SMD-Vampir VP 100/SVP 100

ERSA Micro Well Lotspitze 212 MS
Hilfsstoffe:

Bezeichnung Best.-Nr.

FluBmittelcreme FMKANC 32-005

Lotdraht 15MMO100HF

FluBmittelentferner-Set FR 200

No-Clean Entl6tlitze NC WICK 2,2/10 bzw. 2,7/10
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